DRY RAPID

Das vielseitig einsetzbare Fordersystem
fur Trockenfutter



DR 850 und DR 1500 - die flexiblen und leistungsstarken Rohrfordersysteme

Uberall dort, wo in der Schweinehaltung Trockenfutter ~ Rohrfiitterungsanlage ist als DR 850 mit einer Forder-

in Form von Mehl, Krimeln oder Pellets transportiert leistung von ca. 850 kg/h oder als DR 1500 mit ca.
und ausdosiert werden soll, ist die DRY RAPID von Big 1500 kg/h lieferbar. Als Baukastensystem konstruiert,
Dutchman das geeignete Fltterungssystem, von der bietet sie viele Einsatzmoglichkeiten in allen Bereichen

Siloentnahme bis zum Futterplatz. Diese leistungsstarke  der Schweineflitterung.

Vielseitige Einsatzmoglichkeiten der DRY RAPID

Im Sauenstall: Im Ferkelaufzuchtstall:
® Einzeltierfitterung lGber Volumendosierer; ® Beschickung von Futterautomaten jeglicher Art;
® Beschickung der computergesteuerten Abruffiitte- ® als Fordersystem flr die computergesteuerte
rung CALLMATIC 2 zur Fitterung tragender Sauen Trockenfiitterung DRY EXACT.
in Gruppenhaltung;
® SIMULTAN-Fitterung fiir tragende Sauen in Im Maststall:
Gruppenhaltung; ® Beschickung von Futterautomaten jeglicher Art;
® Beschickung von Rohrautomaten zur Fltterung ® als Fordersystem flir die computergesteuerte
tragender Sauen in Gruppenhaltung. Trockenfiitterung DRY EXACT.

Rohrautomaten zur Fltterung tragender Sauen in Gruppenhaltung

Vorteile

® als Baukastensystem ermaoglicht die DRY RAPID ® bei allen Futterautomaten kann die Fiillhohe mit
viele Installationsvarianten — daher auch ideal ein- Hilfe des Teleskop-Fallrohres individuell eingestellt
setzbar zur Modernisierung bestehender Stille; werden;

® Futterentnahme direkt aus dem Silo — zusatzliche ® hohe Transportkapazitat;
Futterschnecke entfallt; ® schonender und verlustarmer Transport des

® Ausbau zur vollautomatischen Fltterungsanlage Futters;

DRY EXACT maglich; ® wartungsarm und lange Lebensdauer.



fiir Trockenfutter mit den vielseitigen Einsatzmoglichkeiten in der Sauenhaltung,

Hauptbestandteile des Fordersystems DRY RAPID

1. Antriebseinheit

kompakte Baueinheit, die ent-
weder im Stall oder aul3erhalb
installiert werden kann — das
Gehause besteht aus Edelstahl;
diese Antriebseinheit ist sowohl
fur den Einsatz einer Forder-
kette oder eines Forderseils
geeignet;

ist mit einer automatischen
Spannvorrichtung ausgestattet.

2. Forderrohr

Besteht aus 1,25 bzw. 1,5 mm

starkem, verzinktem Stahlrohr
mit einem AuBendurchmesser
von 45 oder 60 mm.

3. Forderseil/Forderkette

Das Forderseil besteht aus ver-
zinktem Stahl, die Forderkette
aus speziell gehartetem Stahl;
die Mitnehmerscheiben sind
jeweils aus hochwertigem
Kunststoff und im Abstand von
51 bzw. 71 mm auf das Seil
bzw. die Kette aufgespritzt;

bei der Forderkette sind die
Mitnehmerscheiben so aufge-
spritzt, dal3 alle Kettenglieder
frei bleiben = geringe Verschlep-
pung von Futter.

5. 90°-Ecke

das Eckengehause kann in Edel-
stahl oder Kunststoff geliefert
werden - auch ein Kunststoff-
Klarsichtdeckel ist moglich;
alle Varianten sind korrosions-
bestandig und sehr gut fur die
AulBenmontage geeignet;
kugelgelagertes Eckenrad aus
glasfaserverstarktem Kunststoff
= geringer Reibungswiderstand
im Eckenrad.

4. Futterbehalter

® aus korrosionsfreiem Edelstahl;, @

® wird im Stall oder aul3erhalb
direkt unter ein Silo montiert;

® die Forderleistung ist stufenlos
einstellbar mit Hilfe eines o
Schiebers;

® als 1- oder 2-bahniger Futterbe-
halter lieferbar, falls zwei Kreis- o
laufe mit Futter beschickt wer-
den sollen;

® Futterbehalter mit mechanischer
oder elektrischer Zwangsein-
fihrung bzw. -rickfihrung
lieferbar = eine Uberfiillung der
Anlage wird so verhindert.




Ferkelaufzucht und Mast

6. Ablauf mit Schieber

zur Beschickung von Futter-
automaten jeglicher Art;
besteht aus Kunststoff mit
Absperrschieber;

kann mit einem starren oder
einem Teleskop-Fallrohr aus-
gerustet werden.

10. Auslosestation fiir Volumen-

dosierer

® handbediente Auslosestation in
Form einer einfachen Winde
mit Handkurbel;

® automatische Auslosestation,
kann bis zu 100 Volumendosierer
automatisch auslosen.

11. Medizinaldosierer

® zur exakten Beimischung von
Futterzusatzstoffen in pulveri-
sierter Form ins Trockenfutter;

® ermoglichen die sofortige und
kostenglinstige Behandlung von
Krankheiten im Schweinestall;

® einfach nachristbar in alle
gangigen Rohrflitterungsanlagen;

® Big Dutchman bietet lhnen zwei
Maoglichkeiten:

1. MediPut

® grol3er Dosierbereich von 0,25 -
10 kg Zusatzstoff pro Tonne Futter;

® exakte Dosierung auch bei
schwankender Fordermenge;

® keine Dosierung bei leerem Silo

oder Bruckenbildung des Futters.

7. Volumendosierer

® zur Einzeltierfitterung von Sauen
mit stufenloser Dosierung;

® durchscheinender Vorratsbehalter
mit 6 Litern Fassungsvermogen;

® Mindestmenge < 1 Liter;

® groRe seitliche Offnung fiir ein-
faches Hinzufligen von Futterzu-
satzstoffen sowie leichte

Reinigung.

8. DRY RAPID-Controller

zur Steuerung der gesam-
ten Anlage, Fltterungs-
zeiten konnen vorpro-
grammiert werden.

9. Sensor

schaltet die DRY RAPID
ab, wenn der letzte
Volumendosierer bzw.
Futterautomat mit Futter
gefullt ist.

sl 1D

2. Medikator

® die Dosierkapazitat betragt
400 bis 8000 g/h => zeitab-
hangige Dosierung.




DRY EXACT — die computergesteuerte Trockenfiitterung

Big Dutchman kann lhnen mit der DRY EXACT ein

computergesteuertes Trockenfiitterungssystem

anbieten, das den Anforderungen an eine moderne

Funktionsweise der DRY EXACT

Die DRY EXACT bendtigt nur einen kleinen
Mischer (70 | Fassungsvermdgen). So kann fir
jedes Ventil bei sehr guter Mischqualitat eine
individuelle Futterrezeptur hergestellt werden.
AulBerdem laf3t sich an jedem Ventil eine Multi-
phasenflitterung realisieren.

Nach dem Start der Fltterung wird der Mischer
mit den verschiedenen Futterkomponenten (bis
zu 14) gefiillt. Die fertige Mischung gelangt
dann in den darunter befindlichen Futterbe-
halter mit Trichter und von dort Gber die DR
1500 zum ersten Ventil. Im Mischer wird bereits
die Rezeptur fiir das nachste Ventil angemischt.
Ein Sensor am Forderrohr kurz hinter dem
Futterbehalter kontrolliert, wann das Forderrohr
leer ist, damit es zu keinen Vermischungen zwi-
schen den einzelnen Futterportionen kommt.
Diese Vorgange wiederholen sich solange, bis
alle Ventile mit Futter versorgt sind.

Optional a3t sich die DRY EXACT auch zu einer
Sensorflitterung ausbauen. Dann befindet sich
in jedem Futterbehalter ein Sensor, der dem
Computer meldet, wann der Behalter leer ist.

Blick in eine DRY EXACT-Futterkiiche

Schweineflitterung voll entspricht. Denn mit diesem
System kénnen Sie an den einzelnen Ventilen das
Futter gewichtsdosiert ausfittern.

Ventil 4 Ventil 3 Ventil 2 Ventil 1 l ‘ k}‘ 0
F—®
Futter- Antrieb
behilter
Futterautomaten
Ablaufschema der DRY EXACT
Der MC 99 NT-
Fltterungscomputer

steht flir modernste
Computertechnologie.
Er steuert die gesamte
Anlage, von der Uber-
wachung Uber die
Mastkontrolle bis hin
zur Auswertung des
gesamten Durchgangs.

Das pneumatische
Futterventil sorgt
dafir, dafl3 an jedem
Automaten die ent-
sprechende Futter-
menge ausdosiert
werden kann.




Mdoglichkeiten fiir den Einsatz der DRY RAPID

Legende

1
2
3
4
5

Antriebseinheit 6
Futterbehalter mit Zwangsruckfiihrung 7
Forderrohr mit Kette oder Seil 8
90°-Ecke 9
Sensor zum Abschalten der DRY RAPID 10

automatische Auslosestation fiir Volumendosierer
Ablauf mit Schieber und Teleskop-Fallrohr
Volumendosierer

Antrieb flr Spirale

Steuerung

Technische Daten

DRY RAPID 850 DRY RAPID 1500
Antriebsleistung 1,5 kW 1,5 kW
Seil- bzw. Kettengeschwindigkeit 27 m/min 27 m/min
Forderleistung 870 kg/h 1580 kg/h

bei einem Beflillungsgrad von 66 % und einer Futterdichte von 650 kg/m?

Maximale Forderlange bei 4 Ecken 300 m

300 m

¥ Big Dutchman.
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